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Standarder:
DIN 8555: E 8-UM-200-KRZ

EN 1600: E188MnR53 UTP 630

EN 14700: E FelO

Mat.Nr.: 1.4370

Produktbeskrivelse: Anvendelsesomrader:

UTP 630 er en let svejselig og universel anvendelig | UTP 630 er velegnet til szerligt harde,

rutil-belagt CrNiMn stavelektrode, med stabil revnebestandige samlinger og overflader pa stal med

lysbue og et homogent, fint bglgende hojere treekstyrke, hardt manganstal og blandede

perleudseende med god slaggerfjernelse- kombinationer inklusiv heterogene samlinger.

egenskaber. Det fuldt austenitiske svejsemetal er Velegnet til belaegninger pa dele udsat for slag, tryk

modstandsdygtigt over for rust op til 850°C. og rullende slid, sdsom skinner, buede skinner,
sporskifter, ruller etc. og til harde bufferlag under
harde legeringer. Et hovedanvendelsesomrade er
reparation og vedligeholdelse i byggebranchen.

Typisk svejsemetalsammensatning:
[wt. - %]

C Si Mn Cr Ni Fe
0,1 0,8 6,0 19,0 9,0 Bal.

Mekaniske egenskaber:
(uden varmebehandling; minimumsvaerdier ved omgivelsestemperatur)

Treekstyrke Rm: > 600 [MPa]
Flydespaending Ryo,2: > 350 [MPa]
Flydespaending Rp1,0: - [MPa]
Forleengelse A: > 40 [%]
Slagstyrke Ky: > 60 [J]

Svejseinstruktioner:
Renggr svejseomradet omhyggeligt. Hold stavelektroden lodret med en kort bue. Tgr fugtige stavelektroder
ved 300°C/2h.

Dimension: @ [mm] Laengde [mm] Svejsestrgm [A] | Polaritet
2,5 350 80 - 100 =(+)~
3,2 450 100- 130
4,0 450 130- 180
5,0 450 150-200

Databladet er udarbejdet pa baggrund af oplysninger leveret af producenten.
Der tages forbehold for fejl og eendringer i databladet.
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